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> 安全守则 

 

 

请遵守以下安全守则，以便能在一个安全的工作环境下提高工作效率，防止伤害事故发生。若能严格遵守本手

册指引，使用多年后，本设备仍然性能良好。 

  

 

 

 

 

 

小心触电 

 

 

 

 

 

紧急停止按钮 

 
 

 

 

 

 
 

 

危险！与压板保持距离，小心压手 
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> 安全守则(续) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

危险！小心触电 
 

 

 

 

危险！高温，请勿触碰 
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> 铭牌 
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> 产品简介  

 

 

感谢使用广州高科制衣设备有限公司出产的 CS-654 气动式平面热压机。 

 

本手册所描述之气动式平面热压机是迄今为止市场上最先进的机型。CS-654 为专业用户而设，以全数码

化平台为基础，融合众多简易操作特性。使用前，用户需具备基本热压操作知识及技术。 

 

为了能够正确操作本设备，避免机器损坏和人员伤害，请仔细阅读本手册并保留以作日常参考之用。 
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> 产品规格 

 

 

型号 : CS-654 

电压 : AC 220V 单相 

频率 : 50/60HZ  

功率  : 1200 瓦 

压缩空气 : >0.4 兆帕 

加压温度 : 室温～26O 摄氏度 

加压时间 : 1～999 秒 

发热面积 : 305 毫米(长) x 305 毫米(宽) 

工作台面积 : 300 毫米(长) x 300 毫米(宽) 

外型尺寸 : 460 毫米(长) x 700 毫米(宽) x 1100 毫米(高) 

总重量 : 74 千克 

 

 

 

 

 

 

 

注 ：由于持续改良，规格会因应更改，对此不会再另行通知。 
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> 机械部件名称 

 
1. 工件压力调节头（调节气缸行程）  

2. 控制台 

3. 热压板 

4. 安全防护杆 

5. 下工作台  

6. 机械底座 

7. 启动按钮（左右键需一同按下才会启动） 

8. 取消键  

9. 空气调压连过滤器  

1 

2 

9 5 

7 

4 

6 

3 

8 7 
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>控制台 

 

 
 

 
1. 主电源开关         —      通断主电源  

2. LED 灯开关         —      通断LED灯装置  

3. 发热开关           —      通断发热装置  

4. 控制面板           —      控制加热温度及加压时间  

 

1 

2 
3

4 
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> 通电前准备 

 

 

1. 连接压缩空气 

  

接通压缩空气后，发热板会上升，所以接通压缩空气前，应先解除捆扎发热板和工作台的扎带。 

 

2. 连接主电源 

 

机械的电源线位于机器背面，接上供电电源。 

 

3. 连接脚踏开关 

 

机械的脚踏插座位于机器的背面，插上插头并拧紧螺丝。 

 

 

> 操作模式选择 

 

 本机器有两种操作模式： 

 

A. 按钮模式  

 

                同时按设备前面的左右启动键，即可启动上压板往下压，按中间取消键取消动作。 

 

B. 脚踏模式  

 

按下图左面#1 脚键启动上压板往下压，按右键#2 脚键取消动作。 

 
 

脚踏开关 

1

2 
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> 机器操作 

 

 

1. 接通主电源后，设置加热温度及加热时间、使用压力，计划机器操作方式（按钮或脚踏），接通发热

电源后，发热板温度开始逐渐上升。 

 

2. 待温度上升到设定值时，把需加压的衣物放在工作台上，踏左脚踏一次或同时按下机械前面的左右启

动键，发热板自动下落。时间控制器开始计时，倒计时完毕，发热板自动回升，完成一个加压过程。 

 

3. 如果在倒计时过程中，踩右脚踏一次或按一下机械前面的取消键，倒计时实时停止，发热板自动上升，

提前终止加压。 

 

4. 机器在使用过程中，如有外物触动安全杆，发热板会自动上升。 

 

5. 工作完成后，关闭主电源。 
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> 机器设定 

 

 

>>控制器面板 

 

 

 

 
 

 

 

1. PV : 显示目前温度 

2. SV : 设置目标温度值 

3. SET :设置按钮 

4. OUT1:减 

5. OUT2:加 

 

 

 

>>控制器面板标准显示 

 

 

开机时的正常控制版面如下图。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 
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> 机器设定(续) 

 

 

>> 温度设定调校 

 

按一下控制键#3（SET），会出现温度设置面板。PV 会出现“SH”,SV 会显示你的预设温度。你可以按你的

需要按 OUT1“ ”减少或 OUT2“ ”增加该温度设定。本机器温度设置单位为摄氏度，最大设置为 400 摄

氏度（建议设定不要超过 260 摄氏度，长期超高温对机械寿命会有影响）。 

 
 

>> 加压时间调校 

 

再按一下控制键#3（SET），会出现加压时间设置面板。PV 会出现“St”,SV 会显示你的预设加压时间设定。

你可以按你的需要按 OUT1“ ”减少或 OUT2“ ”增加所需要的加压时间设定。本机器时间控制器计时单

位为秒（S），最大设置为 999 秒。 

 
 

再按一下控制键#3（SET），会返回正常显示板面。 

 

>> 加压压力调校 

 

A. 旋转空压调节过滤器（即水隔）上的调压阀旋钮，可调整加压压力的大小。 

B. 旋转工件压力调节头（调节气缸行程）旋钮，也可调整加压压力的大小。 

C. 调校工作台下的四个支撑螺丝，即使所设置的气压相同，不同的间距亦有不同的压力。 
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> 故障排除 

 

 

故障 原因 解决办法 

显示屏无任何显示，机

器不能运行 

电源线/插头松脱 将插头插在合适的插座上及检查电线 

电流超负荷主供电源跳闸和/或

者 RCB 局部电源跳闸 
检查故障，断路器重新复位 

没启动主电源 启动主电源 

没插稳插头 尝试再次将插头插进插座 

接触不良 检查电路板有否松脱 

变压问题 检查电源电压 

发热控制不稳定 

探热感应器有问题 更换探热感应器 

探热感应器松脱 稳固探热感应器 

温度控制器有问题 更换温度控制器电路板 

探热感应器连线短路 检查断口并修复 

探热感应器错放位置 重新放置探热感应器位置 

温度控制器展示室温

温度 

发热器没启动 按启加热按钮 

探热感应器有问题 更换探热感应器 

电压不稳定 加装电源稳压器 

发热板不加热 
加热器没启动 按启加热按钮 

预设温度低于室温 更改预设温度，使其高于室温 
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附件 A.   控制电路原理图 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

注 ：由于持续改良，规格会因应更改，对此不会再另行通知。 
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